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Si hay dos equipos imprescindibles para el desarrollo de 
actividad minera, estos son, definitivamente, los de carga y 
excavación. Fundamentales para el proceso de movimiento 
de tierras, fase primaria en la que descansa esta industria 

de explotación de recursos, a lo largo del tiempo ambos han 
experimentado transformaciones tecnológicas no solo con el 
fin de hacerlos cada vez más eficientes, cómodos y seguros 

sino también, en los últimos años, ecológicamente sostenibles. 
Conozcamos aquí la amplia gama de estos equipos existente 
en el mercado peruano y cinco empresas que los proveen.

DEL DESARROLLO 
MINERO

CARGANDO 
EL PESO

Cargadoras y Retroexcavadoras

Aunque existe un pequeño debate acerca de la fecha exac-
ta y el creador de las primeras máquinas de carga y ex-
cavación para minería, los especialistas coinciden en que 
fue alrededor de las primeras décadas del siglo pasado.

Como sucede con todas las grandes máquinas creadas en la historia, 
las bases de su origen fueron los primeros vehículos de carga creados 
en la industrian automotriz, los que fueron adaptados y modificados 
mediante piezas que les fueron integrando a su estructura para que 
cumplan con los requerimientos y tareas específicas de la industria.

Pronto, sin embargo, esas experiencias de innovación dieron como 
resultado la creación de nuevas máquinas diseñadas y fabricadas 
para tales tareas, desarrolladas por nuevas empresas dedicadas ex-
clusivamente a producirlos, lo que dio inició a un rubro específico de 
equipos de carga y excavación –y ya no solo para la industria minera, 
sino también para la de construcción– cuya evolución en el tiempo ha 
dado como resultado la amplia variedad de estos equipos que existe 
hoy.
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ESPECIALIZACIÓN 
Y ADAPTACIÓN

Tal como ha ocurrido en la historia de las 
maquinarias y equipos que existen en las 
diversas industrias, su evolución fue im-
pulsada por la necesidad. Y los equipos 
de carga y excavación para minería no 
han sido la excepción.

Así, a lo, largo del tiempo los modelos 
originales de estos equipos han experi-
mentado transformaciones sucesivas 
con el fin de que adaptarlos a necesida-
des concretas.

En el caso de los equipos materia de este 
informe, ese proceso ha comprendido 
variaciones sucesivas en su tamaño, 
mecanismo de movilidad –llantas u oru-
gas¬–, capacidad de carga y potencia; y 
más recientemente, a raíz de las exigen-
cias de sostenibilidad y respeto al medio 
ambiente que dominan hoy la industria, 
esos cambios se han extendido también 
al uso de combustibles no contaminan-
tes e, incluso, a los materiales base usa-
dos para su fabricación.

Pero no solo eso, ya que, para adaptarse 
a los requerimientos de las nuevas nor-
mas de seguridad y salud se rigen en la 
industria, las innovaciones también han 

implicado variaciones en sus espacios 
y mecanismos de conducción y manejo.

En este ámbito, la pauta actual de estos 
equipos es brindarles a sus operadores 
las mayores comodidades y facilidades 
para el cumplimiento de sus tareas, lo 
que está alineado con la evidencia –mos-
trada en investigaciones realizadas en 
el plano de la seguridad laboral– de que 
el confort de los trabajadores que de-
sarrollan labores de exigencia y riesgo, 
está estrechamente relacionado con la 
productividad y eficiencia.

INTELIGENTES, INTEGRADOS 
Y ELÉCTRICOS

A esas innovaciones, sin embargo, en 
el último quinquenio se han sumado 
otras relacionadas a la tendencia de in-
tegración y monitoreo de operaciones, 
procesos y equipos en tiempo real, ten-
dencia vigente y creciente en todas las 
industrias.

Como resultado de ese proceso, los nue-
vos equipos están siendo dotados con 
sistemas que permiten conocer en for-
ma detallada, y en tiempo real, informa-
ción relacionada no solo a su desempeño 
productivo, sino al funcionamiento de 
sus partes principales.

Los cargadores de hoy son resultado de un largo proceso de evolución de todos sus componentes.

Así, los sistemas de monitoreo inte-
grados a los equipos son capaces hoy 
de arrojar información, por ejemplo, no 
solo de su ubicación exacta en la opera-
ción, del número de viajes realizados o 
del volumen de material acarreado sino, 
también, del combustible y aceite con-
sumido, del rendimiento del motor o del 
desgaste de llantas.

Esos sistemas de seguimiento, además, 
tienen la capacidad de notificar y aler-
tar, por anticipado, potenciales fallas 
del equipo e identificar su origen, lo que 
permite prevenir el riesgo de paras im-
previstas.

La introducción de estos sistemas al fun-
cionamiento de tales equipos ha abierto 
la posibilidad de un cambio que amenaza 
con transformar totalmente la forma en 
que esos equipos funcionan hoy: su ope-
ración remota.

De hecho, por lo menos dos firmas globa-
les de producción de estas máquinas han 
comenzado a desarrollar los primeros 

Aplicadas en países más desarro-
llados, existen cinco tendencias 
principales para lograr que la ma-
quinaria pesada sea más amigable 
con el medio ambiente, éstas son: 
reutilización y reciclado, reducción 
de residuos, limpieza del combus-
tible diésel, utilización de más pro-
ductos renovables y reducción de 
las emisiones de CO2.

Por lo anterior, en lo que respecta a 
reducción de las emisiones de CO2, 
los fabricantes están introducien-
do máquinas híbridas que utilizan 
baterías para que el motor no ten-
ga que suministrar fuerza durante 
todo el ciclo productivo. 

Además, algunos de ellos están 
experimentando con motores más 
pequeños de lo normal que alimen-
tan un generador. El resultado de 
este proceso es una reducción sig-
nificativa del consumo de combus-
tible y, a su vez, de las emisiones de 
gases de efecto invernadero.

TENDENCIA 
ECOLÓGICA
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equipos dotados con tecnología que per-
mite su manejo mediante ‘conductores 
virtuales’ y que son operados desde cen-
trales que pueden ubicarse a kilómetros 
de distancia de su espacio de trabajo. Han 
empezado con camiones, pero nadie duda 
que esa tecnología se extenderá pronto a 
equipos de maquinaria pesada. 

Este es al caso de Caterpillar y Komatsu, 
están desarrollando ya prototipos de 
equipos dotados con tecnología de con-
trol remoto.

Sobre esta tendencia, Kazunori Kuromoto, 
alto ejecutivo de Komatsu, sostuvo recien-
temente que "en el futuro, los productores 
fabriles también serán como la industria 
del software". "La transformación digital, 
redes ubicuas y macrodatos reflejan la 
tendencia mundial de hoy en día", señaló.

La opción por el desarrollo de esas tec-
nologías por parte de los fabricantes de 
grandes excavadoras, cargadoras y ca-
miones ha sido impulsada, en el caso de 
la minería, por la caída mundial de las ma-
terias primas, lo cual obligó a compañías 
mineras y a constructoras a reducir su 
fuerza laboral y comprar menos equipos. 

Los especialistas sostienen que esta 
transformación, sin embargo, va a ser 
lenta ya que, como ha sucedido históri-
camente en el mercado, los nuevos equi-

La construcción de la primera excavadora mecánica se realizó en 1835, aprove-
chando el auge tecnológico de las máquinas movidas por vapor. Su creador fue 
un joven estadounidense de nombre William Otis, quien a sus 22 años se había 
interesado particularmente por la mecánica y el movimiento de tierra.

Otis propuso el primer diseño de la excavadora y estaba enfocado en la opti-
mización del tiempo que tomaban las excavaciones para las vías del tren de la 
empresa Carmichael and Fairbanks.
 
La implementación de la maquinaria propuesta por Otis supondría el uso de 
un menor número de trabajadores que hacían la misma labor con picos y palas 
ahorrando así tiempo y dinero. Lamentablemente para el inventor su prototipo 
fracasó por la ruptura de la cuchara de excavación, ya que el diseño solo permi-
tía la rotación de ésta en apenas 90 grados.

Sin embargo, años más tarde, el 24 de febrero de 1839, William Otis obtendría la 
primera patente de la que se describe como “Grúa-excavadora para excavación 
y remoción de tierra”, para ser empleada en la excavación para la construcción 
de ferrocarriles y otras labores afines.

Esta contaría de un motor de vapor, común para la época, un sistema de poleas, 
una cuchara de excavación y un mecanismo de control de potencia que podría re-
mover hasta 380 metros cúbicos de tierra por día y que, a diferencia de su primer 
prototipo, permitía una rotación de la cuchara de excavación en hasta 180 grados.

Así, la primera excavadora fue creada y oficialmente empleada en 1839, en la 
construcción del ferrocarril occidental de Massachusetts que conectaría con 
Nueva York. Lamentablemente, Otis disfrutaría plenamente de los frutos de 
su invención ya que moriría en ese mismo año, dejando como legado la primera 
excavadora mecánica del mundo.

LA PRIMERA EXCAVADORA

La 'tecnologización' de la minería ha sido impulsada por la necesidad de más eficiencia y menos costos.

pos tendrán precios desmesuradamente 
altos. Aun así, nadie duda hoy que su pro-
ducción por parte de nuevas empresas y 
su masificación, se convertirán en pro-
ductos estándar para la industria minera 
del futuro.

Finalmente, otra innovación que se vie-
ne introduciendo en esos equipos, y que 
marcha acorde con una tendencia que 
viene creciendo aceleradamente en el 
mundo, es la del cambio de la fuente de 
energía que le sirve de impulso, reem-
plazando los combustibles fósiles por la 
energía eléctrica.

Al respecto, desde el año pasado se han 
registrado los primeros lanzamientos 
de equipos de excavación impulsados 
por electricidad, a cargo de firmas como 
Caterpillar, Volvo, JCB y Bobcat, lo que 
representa un nuevo hito histórico en la 
larga lista de innovaciones que ha experi-
mentado el rubro de maquinaria pesada 
en el mundo.



189

Los nuevos equipos de carga buscan también la comodidad de sus operadores.

La pala hidráulica para carga más 
antigua fue creada en el año 1882 
y fue producida por Sir W.G. Arm-
strong & Co., una compañía britá-
nica que previamente construyó 
hull docks. 

Tras esa experiencia, otras que fa-
bricaron equipos similares fueron 
Unrelated Armstrong, que cons-
truyó palas hidráulicas para agua, 
y Kilgore Machina Co., de Minnea-
polis, Minnesota, que patentó su 
modelo de pala en 1897.

LAS PRIMERAS 
CARGADORAS

Dicho esto, conozcamos a continuación 
la variad oferta de estos equipos exis-
tente l en Perú y las empresas que los 
proveen.
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cionar que este año llegó a nuestro país 
el primer cargador frontal CAT 994K, el 
más grande del portafolio, modelo del 

INFORME

FERREYROS

Ferreyros es líder en comercialización 
de maquinaria pesada y servicios en el 
Perú. Inició sus operaciones en el país 
hace 96 años y es representante de 
Caterpillar desde hace 76 años, aunque 
también distribuye otras prestigiosas 
marcas. 

A lo largo del tiempo ha consolidado el 
portafolio más completo de maquina-
ria para atender a sectores económi-
cos que impulsan el desarrollo del país 
–como minería, construcción, agricul-
tura, energía, industria y pesca–, en el 
que destacan sus cargadores frontales 
Caterpillar.

Los cargadores frontales Caterpillar 
destacan por su elevada productividad 
y son reconocidos en el Perú por su alto 
rendimiento en severos regímenes de 
trabajo, con altos estándares de segu-
ridad. 

Para el mercado de construcción, Fe-
rreyros cuenta con una gama de carga-
dores frontales CAT de diversas capa-
cidades de carga, que van desde las 5 
hasta las 11 toneladas métricas. Para el 
mercado minero, cuenta con una gama 
de mayor envergadura, que alcanza las 
38 toneladas métricas. La población de 
esta familia de equipos es líder en el país.
En este rubro, es muy importante men-

cual llegarán más unidades en los próxi-
mos meses.

El 994K destaca por su versatilidad para 
realizar labores de carguío con camio-
nes de diferente tonelaje, siendo capaz 
de abastecer incluso camiones de 400 
toneladas. Con una capacidad de carga 
por pase de 38 toneladas y 1,847 HP, este 
equipo de carguío sobre ruedas es reco-
nocido por su gran movilidad, lo que le 
permite realizar labores en varios fren-

El CAT 994K tiene 
una capacidad 
de carga de 38 

toneladas.

Los cargadores frontales Caterpillar destacan alta productividad y rendimiento.

CAT posee una amplia gama de cargadores frontales de diversas capacidades para minería y construcción. 
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tes, haciendo más eficiente el traslado 
de material. 

Los cargadores frontales Cat son valora-
dos por su productividad, debido a dise-
ños y tecnologías enfocados en una alta 
fuerza de penetración, en la eficiencia 
en los tiempos de ciclo y en una adminis-
tración óptima de la potencia disponible. 
Además, su cabina presenta un diseño 
ergonómico y una destacada visibilidad 
del entorno. 

Los cargadores Caterpillar presentan, 
como estándar, las cámaras y radares 
del módulo Detect de Caterpillar, para 
ampliar la visibilidad del operador res-
pecto a su entorno, eliminando los pun-
tos ciegos. Al detectar la proximidad de 
personas, vehículos y objetos, el módulo 
activa alarmas sonoras y visuales dentro 
de la cabina.

generadas por la minería de tajo abierto 
y subterránea y mantenemos una pers-
pectiva optimista. 

En lo que resta del año y en el 2019, 
la firma espera no solo continuar sir-
viendo a las minas existentes, sino 
también atender, con su portafolio y 
capacidades de servicio, a las nuevas 
operaciones mineras que dinamizarán 
el mercado.

La reactivación 
del sector minero 
hace prever una 

perspectiva 
favorable para 
el mercardo de 

maquinaria pesada.

A la vez, las soluciones tecnológicas de 
Caterpillar asociadas a estas máquinas, 
como Product Link y Accu Load, permi-
ten monitorear remotamente el estado 
de las flotas y definir tendencias para 
poder tomar acción oportuna antes de 
eventos de falla.

A lo largo del 2018, Ferreyros ha venido 
atendiendo las necesidades de soporte 
a las flotas y de provisión de maquinaria 

Los CAT cuentan con 
tecnología para monitorear 
el estado de las flotas y 
prevenir potenciales fallas. 

Los equipos CAT poseen alta fuerza de penetración, eficiencia en los tiempos de ciclo y óptima 
administración de la potencia disponible.
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UNIMAQ

Unimaq es una empresa Ferreycorp 
especializada en brindar un servicio 
integral en la venta y alquiler de equi-
pos ligeros nuevos y usados, con un 
completo soporte posventa a nivel 
nacional. La firma lidera este mer-
cado con su portafolio de equipos 
Caterpillar.

Desde 1999, su objetivo es ofrecer 
una solución integral a las necesida-
des de equipos ligeros de sus clientes 
en todos los sectores productivos 
del país, como construcción, minería, 
hidrocarburos, agricultura e industria 
en general.

Como parte de su catálogo de carga-
dores frontales, Unimaq cuenta desde 
minicargadores de 0.4 m3, en los mo-
delos 226D, 236D, 246D, 262D, hasta 
cargadores frontales compactos CAT 
906, CAT 908 (de 1m3 aproximada-
mente), y cargadores frontales me-
dianos CAT 924K, CAT 930K, CAT 938K 

de 3m3, además de otros equipos de 
apoyo para aplicaciones especiales en 
el sector minero.

Por su parte, en el rubro de retroexcava-
doras, la firma ofrece los modelos CAT 
416, CAT 420F2 (de 1m3 aproximada-
mente) y otros modelos para aplicacio-
nes especiales.

El liderazgo de Unimaq en su mercado 
se explica por la tecnología de última 
generación de sus equipos y su óptima 
atención de su servicio de posventa a 
nivel nacional. 

Aun así, el objetivo que mantiene 
como organización es seguir crecien-
do, mejorar en todos los aspectos 
para llegar a más lugares del país y 
seguir creando estrategias que le per-
mitan mantenerse como líderes en el 
mercado.

El liderazgo de Unimaq en su mercado se explica por la tecnología de 
última generación de sus equipos y su óptima atención de su servicio de 

posventa a nivel nacional. 

Los cargadores ligeros son altamente demandados por su versatilidad y eficiencia.

Unimaq provee equipos a las industrias de construcción, minería, hidrocarburos, agricultura e industria en 
general. 
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KOMATSU MITSUI

Komatsu-Mitsui opera en el Perú des-
de hace más de 20 años comprome-
tida en brindar soluciones integrales 
para los sectores de minería y cons-
trucción. La firma cuenta con una red 
de sucursales y tiendas distribuidos 
estratégicamente en todo el territo-
rio nacional.

“Como parte de la gama de equipos de 
movimiento de tierra, Komatsu ofrece 
al mercado peruano destacados mo-
delos para el sector construcción y 
minero, todos caracterizados por su 
innovación, ahorro de combustible, 
gran producción, entre otras carac-
terísticas”, afirma Diego Salgado, ge-
rente de la División Construcción de 
la empresa.

Su línea de cargadores frontales está 
compuesta por hasta 12 variantes del 
modelo WA, fabricadas en Japón, que 
poseen un peso operacional de 7.85 
hasta las 206.4 toneladas y una capa-
cidad de balde que va desde 1.3 m3 a 
20 m3.

Por su parte, en su línea de retroexcava-
doras comercializa los modelos WB97R-

5E0 y WB93R-5E0, que tienen un peso 
operacional de 7.5 y 7.6 toneladas, res-
pectivamente, y una capacidad de balde 
de 1.03 m3.

Salgado sostiene que “los equipos Ko-
matsu no solo se destacan por su exce-
lente performance, sino también por su 
bajo consumo de combustible, lo que 
da como resultado una mayor produc-
ción con menores costos de operación 
y mantenimiento, factor que optimiza la 
inversión”.

Al respecto, el ejecutivo señala que una 
característica destacada de los equipos 
Komatsu es su motor, que optimiza el 
consumo de combustible dependiendo 
el tipo de operación. 

Diego Salgado, 
Gerente de la División Construcción 
de Komatsu-Mitsui.

“Nuestro sistema hidráulico combina 
las bombas de pistones de desplaza-
miento variable junto con el Sistema 
Sensor de Carga con Centro Cerrado 
(CLSS), que entrega un flujo hidráulico 
de acuerdo con los requeridos por la 
aplicación o el trabajo, lo que evitado 
el desperdicio de la presión hidráulica”, 

Los equipos 
de Komatsu 

destacan por su 
alta performance 
y bajo consumo 
de combustible.

Komatsu-Mitsui posee 
un portafolio variado 
de cargadores (WA) y 
retroexcavadoras (WB) de 
diversas capacidades. 
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detalla. Así, “la reducción de las pérdi-
das por mal uso, contribuye al mejora-
miento en la economía de combusti-
ble”, agrega.

Otro de los atributos que subraya 
Salgado es su “sistema de monitoreo 
Satelital Komtrax, que permite la in-
teracción diaria con nuestros clientes 
a través de una plataforma en la web, 
lo que hace que los mantenimientos se 
programen a su debido tiempo y evita 
así paras innecesarias”.

“Es por eso que Komatsu se destaca 
frente a otras marcas, a lo se suma nues-
tro servicio posventa de clase mundial, 
lo que nos hace la mejor opción del mer-
cado”, apunta.

A decir del ejecutivo, ese conjunto de 
ventajas que ofrecen sus equipos ha ge-
nerado que, “aunque en los últimos años 
la importación de maquinaria pesada ha 
disminuido, Komatsu-Mitsui ha logrado 
posicionarse y ganar terreno en la parti-
cipación de mercado en tales productos”.

En ese sentido, Salgado afirma la recu-
peración que experimenta hoy el sector 

cobertura de venta, siendo uno de nues-
tros objetivos este año ganar mayor par-
ticipación del mercado no solo en terreno 
de cargadores y retroexcavadoras, sino 
también en los demás productos con los 
que contamos”, afirma Salgado. 

El sistema de monitoreo Komtrax permite la interacción con clientes a través de una plataforma en la web.

La firma cuenta con centros de servicios integrales de posventa en Lima y otras ciudades del país.

Un atributo destacado de los equipos Komatsu es su motor, que optimiza 
el consumo de combustible.

minero permiten proyectar expectativas 
prometedoras para lo que resta del año y 
para los próximos.

“Por ello, seguimos trabajando para afian-
zar nuestro soporte posventa y nuestra 
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VOLVO

Volvo Group es uno de los principales 
fabricantes de camiones, buses, equi-
pos de construcción y motores marinos 
e industriales. Fundado en 1927, cuenta 
con instalaciones de producción en 18 
países del mundo y brinda soluciones de 
transporte en más de 190 mercados. En 
el Perú, la firma opera desde 1959.

En los rubros de excavadoras y cargado-
res frontales para el sector minero, Vol-
vo Perú posee un amplio portafolio de 
productos diseñados para aumentar la 
rentabilidad y mejorar la productividad 
de la unidad a un bajo consumo de com-
bustible y con una gran durabilidad.

En la categoría de excavadoras sobre 
orugas, la empresa cuenta con 10 mode-
los, que van desde las 14 a 95 ton y con 

cucharas de 0.75 m3 a 6 m3., que son uti-
lizados para operaciones de movimiento 
masivo de tierra, lo los hace ideales para 
proyectos mineros.

En cuanto a cargadores frontales, los 
más utilizados en aplicaciones mine-

ras son sus modelos L120F y L150H. No 
obstante, la firma cuenta también con 
equipos de mayor porte para aplicacio-
nes con necesidades de movimiento de 
tierra mayores, como son los cargadores 
L220H, L260H e incluso el L350H.

Según la empresa, estos han sido diseña-
dos para conseguir los costes de explo-
tación más bajos posibles combinando 
una excelente productividad, durabilidad 
y un bajo consumo de combustible con el 
fin de reducir los costes de producción 
por tonelada. Los bajos costes de repa-
ración y mantenimiento garantizan, ade-
más, una excelente amortización de la 
inversión en todas las aplicaciones.

Por lo demás, detalla, los equipos están 
equipados con un sistema hidráulico 
avanzado de respuesta rápida, sensibles 
a la carga y de gran versatilidad, ya que 
poseen sistemas de acople rápido que 
permite el intercambio de varias herra-
mientas y cucharones.

De otro lado, los motores han sido di-
señados para entregar su máximo tor-
que a menos RPM, lo que se traduce, en 
conjunto con otras características de los 
equipos Volvo, en un bajo consumo de 
combustible y, por consiguiente, meno-
res costos de operación.

Los cargadores frontales de Volvo más utilizados minería son sus modelos L120F y L150H..

En la categoría de excavadoras, Volvo tiene 10 modelos de 14 a 95 toneladas de peso.

Volvo diseña 
equipos para elevar 

la rentabilidad 
y mejorar la 

productividad 
de la unidad.

INFORME
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www.haug.com.pe

SERVICIOS:
• Montajes Electromecánicos
• Estructuras Metálicas
• Calderería
• Tanques de Almacenamiento y de Procesos
• Ingeniería
• Mantenimiento Industrial
• Ductos y Tuberías
• Proyectos Especiales
• Proyectos Llave en Mano

Of. Principal y Planta: 
Parcela 10368, Ex Fundo Sta. Rosa, 

Lurin, Lima, Perú

Of. Comercial:
Calle José Gálvez 550, Of. 201, 

Miraflores, Lima, Perú
Teléfono: (+511) 6134545

Email: comercial@haug.com.pe
www.haug.com.pe

Como parte de sus paquetes de venta, 
Volvo ofrece contratos de asistencia que 
comprenden mantenimiento preventivo, 
reparaciones totales y diferentes servi-
cios de actualización, lo que facilita con-
trolar los costes de servicio. Además, 
utiliza la tecnología más avanzada para 
monitorear el funcionamiento y el esta-
do de sus máquinas, asesora sus clientes 
para lograr la mayor rentabilidad. 

En cuanto a las expectativas de ambos 
rubros, la firma sostiene que, tras haber lo-
grado en el 2017 un destacado desempeño 
en ventas, espera continuar con ese creci-
miento en el 2018 por las buenas perspec-
tivas que registran hoy los segmentos de 
minería y construcción, donde se utilizan 
gran parte de sus productos. 

Para el caso particular del sector minero, 
señala la empresa, esas expectativas se 
explican principalmente por los proyec-
tos mineros que entrarán a su fase de 
construcción, lo que implicará una utili-
zación intensiva de ambos equipos. Volvo ofrece contratos de posventa para mantenimiento preventivo, reparaciones totales y servicios de actualización.
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Rolando Ortiz Gutiérrez, 
Jefe de Ventas 
de IPESA.

INFORME

IPESA

Fundada en 1979, Ipesa es una corpora-
ción peruana que representa exclusiva 
y oficialmente a marcas del más alto 
reconocimiento a nivel global. Sus por-
tafolios de cargadores y retroexcavado-
ras están compuestos por equipos de la 
marca John Deere.

“Nuestro vínculo con John Deere empieza 
el 2003”, dice Rolando Ortiz Gutiérrez, Jefe 
de Ventas de Ipesa. “Pero en base al éxito 
obtenido con una primera línea de la mar-
ca, en el 2007 obtuvimos también la línea 
‘Construction & Forestry’, que comprende 
todos los equipos de construcción y mine-
ría que la marca fabrica”, agrega.

El ejecutivo detalla que el portafolio de car-
gadores frontales que ofrece Ipesa consta 
de los modelos 544K, 624K, 644K, 744KII 
y 844KII, los que tienen una capacidad 
de cuchara de 2.30m3 a 5.50m3, un peso 
operacional de 12,282 kgs. a 34,431 kgs. Y 
potencia neta de entre 167hp a 380hp.

“Nuestro portafolio en retroexcavadoras 
esta compuesto por la serie ‘L’ en su ver-
sión 310SL, fabricada en Estados Unidos, 
según normas de emisión Tier 2 y Tier 3, 
con potencia neta de 99HP y 97HP, ambas 
con cuchara cargadora de 1m3 y cuchara 
de retroexcavadora de 0.25m3, y peso 
operacional de 8133 kgs.”, señala.

Respecto a los atributos más destacados 
de ambos equipos John Deere, Ortiz afir-
ma que son su “productividad, disponibili-
dad y bajos costos operativos”, a los que se 
suman su “mayor velocidad en producción, 
lo que conlleva a que el ciclo de trabajo sea 
menor y generen mayor productividad”.

Por lo demás, afirma, “nuestras retroexca-
vadoras tienen cilindros encamisetados o 
cilindros con camisetas húmedas, siendo 
los únicos que ofrecemos esta ventaja ya 
que los competidores traen estos elemen-
tos solo en sus máquinas mayores”. 

Otras características que diferencian a es-
tos equipos, dice, son sus ejes delanteros 
con patinaje limitado, lo que hace que sean 
verdaderas 4 x 4; su potencia hidráulica, que 
permite mayor capacidad de carga que los 
de sus competidores; y sus tiempos en man-
tenimiento, que son más amplios debido a la 
protección de sus sistemas de inyección, lo 
que ayuda a extender la vida del motor.

Adicionalmente, “el sistema de refrigera-
ción Quad Cool de John Deere hace que los 
fluidos se mantengan en temperatura ade-
cuada, incluso en alta demanda de trabajo, 
factor que alarga el tiempo de recambio de 
los fluidos hidráulicos”, explica Ortiz.

El ejecutivo detalla que “otra ventaja com-
petitiva es nuestro diagnostico a bordo, 
ya que no solo genera un código frio, sino 

que brinda una descripción del problema y 
recomendaciones para solucionarlo”.

“Este factor es muy importante, ya que 
evita las llamadas para saber qué significa 
el código, lo que ahorra tiempo en la toma 
de decisiones de nuestros clientes y sus 
operadores”, afirma.

Al respecto, Ortiz señala que el sistema 
de monitoreo JD Link, con que cuentan 
los equipos, y el centro de monitoreo de la 
firma, “son los más eficientes del mercado 
ya que brindan información en tiempo real, 
por lo que tanto el cliente como el centro 
de monitoreo tienen los datos exactos del 
parque de maquinaria”.

“Asimismo, de aparecer códigos de fallas, 
adicionales a los datos que aparecen en la 
pantalla de la máquina, nuestro personal 
está preparado para llamar al responsable 
de equipos para coordinar las acciones a 
seguir”, agrega. 

“Igualmente, de acuerdo a las horas de tra-
bajo, este equipo de monitoreo permite 
prever y coordinar con el cliente los man-
tenimientos programados, eliminando los 
tiempos muertos de respuesta a los clien-
tes”, complementa.

Finalmente, destaca el ejecutivo, el sis-
tema JD Link hace posible que el cliente 
pueda realizar el monitoreo de su flota o 
maquinaria desde sus dispositivos móvi-
les, ya sean estos tablets, laptops, PC o 
todos en conjunto.Ipesa ofrece una amplia gama de cargadoras y retroexcavadoras John Deere para uso minero.
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Cabe anotar que desde el 2010 Ipesa 
también opera en el segmento de renta 
de maquinarias a través de la empresa 
CGM Rental, lo que le ha permitido ex-
tenderse a nivel nacional; al igual que 
cuenta con la representación exclusiva 
de Wirtgen Group y todas sus marcas 
especializadas en pavimentación y mi-
neralización. 

Respecto a su evolución como em-
presa, Ortiz afirma que, pese a la 
contracción del mercado minero en 
los últimos años, Ipesa ha seguido 
creciendo y consolidándose a nivel 
nacional.

“Actualmente contamos con 16 sucursa-
les propias e incluso, hacia fin de año, pla-
neamos inaugurar un centro logístico en 
Huachipa y una nueva sucursal en Ica con 
una inversión aproximada de 16 millones 
de dólares”, dice.

Por último, en cuanto a las perspecti-
vas de este rubro, afirma que proyec-
tan un incremento en ventas en los 
próximos años impulsada por los nue-
vos proyectos mineros, por los que se 

están destrabando de a pocos y por 
los cambios de parque de maquinaría 
en operaciones mineras importantes.

“Eso hará que el 2019 sea un año de creci-
miento de la industria de venta de maqui-
naria pesada para minería”, concluye.

Según Ipesa, el 2019 será un año de crecimiento del mercado de maquinaria minera.




