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POTENTES 
Retroexcavadora y cargador frontal

MÁQUINAS QUE 
LLEGARON 
A LA MINERÍA DESDE 
LA CONSTRUCCIÓN
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Para los expertos las diferencias 
entre un cargador frontal y una 

retroexcavadora son la aplicación, 
los niveles de potencia y las 

capacidades con los que cuentan. 
Ambos equipos son de mucha 

utilidad en trabajos de movimiento 
de tierra y carguío de material, por 
lo que son muy demandados en las 

unidades mineras.

Las retroexcavadoras y los carga-
dores frontales son dos equipos 
que, como el automóvil, facilita 
la vida del hombre. En este caso 

la facilidad gira en torno a la producción 
que se halla en las operaciones mineras. 
Si bien existen diferencias en estos equi-
pos, ambos cuentan con un cucharón.

Las diferencias en estos equipos yacen 
en su variedad. Una es la función que se 
le consagra a la primera maquinaria que 
opera como un equipo que cumple doble 
función. Es decir, que por un lado se po-
siciona y trabaja como una cargadora, y 
por el otro opera como una excavadora.

La máquina carga con el cucharón frontal 
y excava con el brazo posterior, aunque 
nunca hace las dos acciones en simul-
táneo. Por ese motivo, es utilizada con 
mayor frecuencia por el sector construc-
ción para el mantenimiento de caminos, 
y accesos a las plantas mineras.

La segunda maquinaria a la que se le 
denomina cargador frontal, cumple con 
la función básica de abastecer de mate-
riales a los camiones mineros, caracte-
rizándose por tres variables que son la 
capacidad de la cuchara (o cucharón), la 
potencia y el peso de la operación.

Para los especialistas estos equipos de 
gran dimensión poseen una estructura 
robusta acompañada de una vida útil, 
que según explican en este informe, es 
prolongada.

A través del tiempo las maquinarias 
sufrieron adaptaciones en su funciona-
miento. Para ello los entendidos en esta 
materia, han dado soluciones para hacer 
cambios en los equipos, los cuales ahora 
se ven potenciados gracias a los avan-
ces tecnológicos con el fin de cubrir las 
necesidades que demandan los sectores 
de construcción y minería.

Las transformaciones han ido variando 
sucesivamente en su tamaño, mecanis-
mo de movilidad, capacidad de carga y 
potencia, y más reciente, a raíz de las 
exigencias de sostenibilidad y respeto al 
medio ambiente, que hoy predomina en 

la industria. Esos cambios se han exten-
dido también al uso de combustibles no 
contaminantes.

No obstante, estas innovaciones han 
implicado variaciones en los espacios 
y mecanismos de conducción. En este 
ámbito, la pauta actual de estos equipos 
es ofrecerles a sus operadores las ma-
yores comodidades y facilidades para el 
cumplimiento de sus tareas, lo que está 
alineado con la evidencia –mostrada en 
investigaciones realizadas en el plano 
de la seguridad laboral– de que el con-
fort de los trabajadores que desarrollan 
labores de exigencia y riesgo, está estre-
chamente relacionado con la productivi-
dad y eficiencia.

RETROEXCAVADORAS

Solo para poner como ejemplo esta con-
versión retrocederemos en la historia. A 
mediados de 1835, cuando en el mundo 
se desataba la batalla de Concepción 
durante la Independencia de Texas (Mé-
xico), la tecnología de la retroexcavadora 
comenzaba tras la invención de la “draga 
de pala”, equipo que podía excavar el sue-
lo y la roca dura, los cuales eran deposi-
tados en un carro aparte.

Esta máquina antaña era propulsada a 
vapor y montada en carriles para su mo-
vilidad. Para hacer uso de este novedoso 
equipo, los especialistas e ingenieros 
de la época, ubicaban las vías de carril, 
eventualmente, en las minas y grandes 
proyectos de excavaciones. 

Pero, los expertos se dieron cuenta de 
que la “draga de pala” era una maquinaria 
extremadamente grande capaz de mo-
verse de manera limitada. Sin embargo, 
poco después comprendieron que las ca-
racterísticas de esta invención traerían 
consigo un descendiente más pequeño y 
más versátil. 

A comienzo de 1890 hasta 1950, esta má-
quina fue incapaz de operar en proyec-
tos de trabajo más pequeño debido a su 
tamaño. Fue por eso que estos trabajos 
eran hechos con tractores agrícolas y ya 
no con el equipo que avizoraban, iba a cu-
brir la demanda constructiva de la época. 
No obstante, más tarde sería utilizada 
con gran ingenio.

INFORME

Rumbo Minero
Erick Rivera
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A finales de 1950, el desarrollo residen-
cial se encontraba en auge y la cons-
trucción de casas requirió una máquina 
más pequeña y capaz que funcionase en 
espacios más apretados. Esto estimuló 
a expertos hacer nuevos cambios en el 
diseño de las retroexcavadoras.

Siete años después, un ingeniero llama-
do Elton Long, llevó al siguiente nivel la 
versatilidad de la retroexcavadora mon-
tando un cargador al lado opuesto de la 
máquina. Fue entonces cuando por fin la 
retroexcavadora nació, esto, en vista de 
que el tractor no respondía a todas las 
necesidades que el boom constructivo 
exigía. 

CARGADORES FRONTALES

Durante 1920 los pequeños tractores 
eran equipados con un cucharón de 
carga para el manejo de materiales li-

vianos que cubrían las necesidades de 
la agricultura. Para la gran mayoría este 
artefacto fue el primer prototipo del 
cargador frontal moderno. Sus primeras 
versiones fueron más que un simple car-
gador con brazos de elevación montados 
en un cargador de finca.

En 1930, un número de fabricantes 
fueron creando pequeños cargadores 

frontales asegurando el cucharón a los 
tractores. En Manchester, Inglaterra, 
E. Boydell, fue uno de los primeros fa-
bricantes documentados del tractor 
cucharón montado con la creación del 
cargador Muir-hill, un tractor fordson de 
28 caballos de fuerza con un 0.5- yardas 
cúbicas de cucharón implementado y 
controlado por cable.

Un ingeniero llamado 
Elton Long, llevó 
al siguiente nivel 
la versatilidad de 
la retroexcavadora 
montando un cargador 
al lado opuesto de la 
máquina.

En 1930, un número 
de fabricantes fueron 

creando pequeños 
cargadores frontales 

asegurando el cucharón 
a los tractores.
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TORNOS VERTICALES:
Plato hasta 10 m

Peso pieza hasta 50 ton

: Calle Miguel Dasso No. 160, Of. 44  San Isidro        : 221-7500        : sales@recomaq.com         : www.recomaq.com

El # 1 en Máquinas-Herramienta
desde el año 1975

TORNO CNC para trabajos pesados hasta 12m

Broca hasta 100 mmTornos Paralelos Fresadoras Universales

Rolas hasta 300 mm. espesorCurvadoras de Perfiles hasta 1 m

Sierras de Cinta

MANDRINADORAS:
Altura pieza hasta 3 m

Peso pieza hasta 40 ton

S.R.L.
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FERREYROS

Para Ferreyros los cargadores frontales 
son equipos de carguío que ofrecen a los 
clientes una excelente movilidad a fin de 
optimizar las labores como el abasteci-
miento de material a los equipos de aca-
rreo (camiones), o depósito en un punto 
de acopio. Estos equipos pueden cubrir 
diferentes frentes de trabajo, gracias a 
su capacidad de movilizarse de un punto 
a otro con gran facilidad.

Y es que los cargadores frontales pue-
den desempeñarse en minería de tajo 
abierto como equipos de producción 
cargando el material minado en los ca-
miones o quizá como maquinarias au-
xiliares para trabajar tanto en bancos 
como en pilas de material. 

Actividad que convierte a estas unida-
des en el equipo ideal para operaciones 
con materiales fragmentados.

Ferreyros cuenta con una amplia gama 
de cargadores frontales CAT de diversas 
capacidades de carga, que van desde las 
5 hasta las 11 toneladas métricas, para el 
mercado de construcción pesada, y con-
tinúa con la gama de mayor envergadura, 
hasta las 38 toneladas métricas para el 
mercado minero. 

Es muy importante mencionar que el car-
gador frontal CAT 994K es el más grande 
del portafolio de la empresa; este equipo 
destaca por su versatilidad para hacer 
labores de carguío con camiones de dife-
rente tonelaje siendo capaz de cargar in-
cluso camiones de hasta 400 toneladas.

“Con una capacidad de carga por pase de 
38 toneladas y 1,847 HP, este equipo de 
carguío sobre ruedas es reconocido por 
su gran movilidad, que le permite realizar 
labores en varios frentes, haciendo más 
eficiente el traslado de material”, reveló 
la firma.

Según la compañía, la industria minera 
busca que las máquinas de movimiento 
de tierra ofrezcan un menor costo de to-
nelada por actividad sin apartar de lado 
la seguridad. Estos cargadores frontales 
son los más requeridos en el país ya que 
cuentan con elevada capacidad de carga, 
lo que ha permitido a través del tiempo 
reducir los tiempos de ciclo. 

Los cargadores de diversas capacida-
des, con hasta 40 toneladas de capaci-
dad de carga, son requeridos por la mi-
nería, tanto como la flota de producción 
como para diversos trabajos de cons-
trucción y labores auxiliares.

Ferreyros inició operaciones en el 
país hace 97 años, en 1922. La em-
presa es representante de Cater-
pillar desde hace 77 años. Cuenta 
con el portafolio más completo 
de maquinaria para atender a los 
sectores económicos que impul-
san el desarrollo del país: minería, 
construcción, agricultura, energía, 
industria y pesca. Ferreyros es la 
principal empresa de Ferreycorp, 
corporación peruana líder en bienes 
de capital y servicios, con presencia 
en 10 países de América.

SABÍAS QUE

Un ejemplo son los cargadores frontales 
Caterpillar que destacan por su eleva-
da productividad y son reconocidos en 
nuestro país por el alto rendimiento en 
severos regímenes de trabajo. Cuentan 
con diseños y tecnologías enfocados en 
una alta fuerza de penetración en la efi-
ciencia en los tiempos de ciclo.

También estas maquinarias cuentan con 
una eficiencia en la administración ópti-
ma de la potencia disponible. Además, su 
cabina presenta un diseño ergonómico 
y una destacada visibilidad del entorno.

“Los cargadores Caterpillar presentan, 
como estándar, las cámaras y radares 
del módulo Detect de Caterpillar, para 
ampliar la visibilidad del operador res-
pecto a su entorno, eliminando los pun-
tos ciegos. Al detectar la proximidad de 
personas, vehículos y objetos, el módulo 
activa alarmas sonoras y visuales dentro 
de la cabina”, explicó.

Los cargadores frontales pueden desempeñarse en minería de tajo abierto como equipos de 
producción cargando el material minado en los camiones.

La industria minera busca que las máquinas de movimiento de tierra ofrezcan un menor costo de 
tonelada por actividad sin apartar de lado la seguridad.
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IPESA

Para Ipesa una de las ventajas a resaltar 
es la relación de la potencia y el peso, que 
permite al equipo una gran capacidad de 
aprovechar bien el motor. Sumado a ello 
las retroexcavadoras cuentan con un 
menor radio de giro permitiéndole ade-
cuarse a los espacios más complicados 
de trabajo y a la versatilidad de poder 
equiparse con diversos accesorios.

Según el gerente comercial de la com-
pañía, Javier Ugaz, las retroexcavadoras 
cumplen funciones auxiliares, es decir de 
apoyo. Estas tienen menos capacidad de 
producción de material. Sin embargo, su 
tamaño, y versatilidad le permiten entrar 
a lugares donde equipos más grandes no 
tienen acceso.

“Vale decir que cuentan con la posibilidad 
de equiparse con implementos para dis-
tintas labores, entre ellos los martillos 
hidráulicos, pallets, etc”, explicó.
 
Para el caso de los cargadores frontales 
dijo que son equipos principales en la 
minería, su función es el carguío de ma-
terial, se debe evitar el acarreo en largas 
distancias ya que esto significa un daño 
al equipo y un aumento de consumo de 
combustible.

El representante de la compañía dejó 
en claro que la potencia del motor, tipo 
de transmisión, capacidad del cucha-
rón y consumo de combustible son las 
características más importantes que 
un cliente valora, “Estas características 
determinan la productividad final del 
equipo”, dijo.

Javier Ugaz, Gerente Comercial de Ipesa.

“La tecnología del motor, si es que tiene 
turbo de geometría variable o si tiene un 
sistema HPCR (High Pressure Common 
Rail), si tiene ventilador hidráulico ya que 
estos son componentes que influyen en 
el desarrollo de potencia y consumo de 
combustible, en Perú estos equipos tra-
bajan a distintas alturas y temperaturas 
por lo que una configuración inadecuada 
puede significar un bajo rendimiento”, 
agregó.

Con 40 años de experiencia en los secto-
res de minería y construcción, Ipesa, em-
presa peruana, tiene en la gama de ex-
cavadoras, al modelo John Deere 310SL, 
que, con un motor de 99 HP, transmisión 
PowerShift y control de patinaje limita-
do, le permite un óptimo rendimiento.

En el caso de los cargadores frontales 
Ipesa tiene al modelo 744K, con un motor 
de 304 HP, transmisión de 5 velocidades 
y cucharón de 4 m3 otorga una altísima 
producción de movimiento de tierra con 
un bajo consumo de combustible.

“Las cabinas de nuestros equipos cuen-
tan con la certificación ROPS/FOPS, lo 
que les garantiza una máxima seguridad 
a los operarios, en cuanto a la comodidad 
se les ofrece a los operarios la máxima 
ergonomía”, indicó Ugaz.

“Seleccionar la máquina correcta, en 
cuanto a tamaño, capacidad, velocidad 
para el trabajo demandado es lo más im-
portante, un sobredimensionamiento de 
una flota o la escasez puede significar un 
aumento de costos sustancial”, terminó.

La potencia del motor, tipo de transmisión, capacidad del cucharón y consumo de combustible 
son las características más importantes que un cliente valora.

Las retroexcavadoras 
cumplen funciones 
auxiliares, es decir de 
apoyo.
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Con más de 60 años de experiencia la 
empresa Posada da cuenta en este in-
forme que el mercado peruano ha pues-
to los ojos en las retroexcavadoras más 
versátiles, es decir, que puedan portar 
martillos en sus brazos retro, también 
que se puedan implementar unas horqui-
llas portapalets (parihuelas) en su cucha-
ron frontal.

También este mercado exige que el clien-
te tenga una oferta variada de cucharo-
nes para los brazos retro, de forma que 
a la hora de excavar las zanjas o pozos se 
excave solo el ancho más ajustado a la 
medida final de la zanja o pozo requerido.

La firma explicó que los cargadores fron-
tales son equipos, que como su propio 
nombre indica, su función principal es el 
carguío de material, los cuales pueden 
encontrarse al frente a la explotación o 
emplearse para la carga de un mineral 
procesado listo para su despacho. 

Mientras que las retroexcavadoras son 
equipos multifuncionales, que, debido a 
su diseño, pueden hacer una multiplici-
dad de labores, que van desde el carguío 
de materiales que pueden estar en bruto 
o paletizados, hasta la limpieza de cune-
tas o excavación de zanjas.

El gerente general de la compañía, Xuan 
Gonzalez Rebòn, dijo que el componen-
te principal del cargador es su motor 
de combustión, su bomba hidráulica, 
el sistema de traslación y su cucharón. 
“Todos estos componentes deben estar 
diseñados en armonía para que el equipo 
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ofrezca la mejor productividad posible”, 
sostuvo.

“En el caso de la retroexcavadora, com-
parte básicamente los mismos compo-
nentes principales que el cargador. Pero 
adicionalmente hay que tener en cuenta 
el brazo retro, el cual es el elemento di-
ferenciador entre una retroexcavadora y 
un cargador”, agregó.

Añadió que un diseño óptimo de los ta-
maños y rendimiento de cada uno de 
estos componentes va a ser la principal 
clave del éxito a la hora de definir qué 
fabricantes desarrollan los modelos más 
exitosos. Explicó que una de las principa-
les ventajas de las retroexcavadoras sea 
su ágil movilización debido a su reducido 
peso.

En tanto, el representante de la empre-
sa sostuvo que la principal ventaja de 
los cargadores frontales frente a otros 
equipos, como podrían ser excavado-
ras sobre orugas o sobre llantas, es que 
el cargador es el equipo más eficiente 
cuando a labores de carguíos se refiere.

Uno de los atributos que Posada hace 
mención para la comodidad del trabaja-
dor en torno a las cabinas de los opera-

La empresa Posada cuenta con una 
alta gama en torno a la variedad de 
sus maquinarias. Hoy cuenta con 
planes estratégicos de inversión de 
cara al 2020 valorizadas por 4 millo-
nes de dólares en equipos

SABíAS QUE

Xuan Gonzalez, gerente general.

rios, es que estas tengan una correcta 
visibilidad, dispongan de un asiento có-
modo y que estén debidamente aisladas 
en cuanto a la polución acústica y sonora

Actualmente Posada trabaja con mode-
los de distintas marcas como Volvo, Ko-
matsu, Caterpilllar o JCB, y poseen car-
gadores de varios tamaños desde 1m/3 
de capacidad de cucharón hasta 6m/3 de 
capacidad. 

Los cargadores frontales 
son equipos, que como 
su propio nombre indica, 
su función principal es el 
carguío de material.

Las retroexcavadoras son equipos multifuncionales, que, debido a su diseño, pueden hacer una 
multiplicidad de labores
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Los cargadores frontales y las retroex-
cavadoras cumplen diversas funciones 
en los sectores compuestos por mine-
ría y construcción. Estos son utilizados 
cuando es de vital importancia hacer 
operaciones de movimiento masivo de 
tierra en los proyectos.

Según los especialistas de Volvo Group 
Peru, la elección de cada categoría 
(retroexcavadora o cargador frontal), 
dependerá del uso que se le dará. “Si el 
volquete se encuentra a una distancia 
considerable, lo mejor es utilizar el car-
gador frontal debido a su velocidad de 
desplazamiento. En el caso de una exca-
vación solo se pueden usar las excavado-
ras o retroexcavadoras”, dijo Raúl D’An-
gelo, gerente comercial del área Volvo 
Construction Equipment (Volvo CE) de 
Volvo Group Peru.

“Es importante señalar que la maquina-
ria de Volvo CE está diseñada para tra-
bajo pesado en todo el territorio nacio-
nal, incluyendo zonas de altura. Además, 
pueden trabajar las 24 horas al día, solo 
deteniéndose para cambios de turno y 
mantenimientos”, agregó.

El especialista aseguró que los clientes 
buscan optimizar los tiempos y costo. 
Por ese motivo, la selección del equipo 
es muy importante; por lo tanto, se debe 
dimensionar el trabajo y seleccionar la 
máquina adecuada en función al movi-
miento de tierra.

D’Angelo explicó que otro de los puntos 
importantes que los clientes tienen en 
cuenta, en torno a las maquinarias, es 
el consumo de combustible. Indicó que 
Volvo CE cuenta con motores de última 
tecnología que logran el máximo torque 
a bajas revolu-
c i o n e s , 
optimi-
z a n d o 
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el combustible y logrando mejores rendi-
mientos comparados a su competencia.

“De igual manera, [los clientes] valoran 
los servicios de mantenimiento preven-
tivo y reparaciones totales. Por esta 
razón, los contratos de asistencia de 
Volvo CE ofrecen servicios de monito-
reo con la tecnología más avanzada para 
supervisar el funcionamiento y estado 
de las máquinas, así como asesoría es-
pecializada con la finalidad de ayudar 
a nuestros clientes a lograr una mayor 
rentabilidad”, sustentó.

Además, el representante de la compa-
ñía destacó que los repuestos genuinos 
de Volvo CE ofrecen un correcto encaje 
y mejor performance para las unida-
des. “Es importante utilizar repuestos 
genuinos Volvo que ofrecen la más alta 
calidad y desempeño garantizado, ya 
que son específicamente desarrollados, 
probados y aprobados para funcionar de 
manera óptima”, dijo.

Portafolio
Actualmente Volvo Group Peru cuenta 
con los modelos L120F y L150H en ma-

quinarias de cargadores frontales, los 
cuales son más utilizados para 

la aplicación minera. Asimis-
mo, la empresa cuenta con 
los modelos L220H, L260H y 

Raúl D’Angelo, gerente comercial de Volvo.

L350, equipos de mayor porte para apli-
caciones con necesidades de movimien-
to de tierra. 

Estas maquinarias también están di-
señadas para conseguir los costes de 
explotación más bajos posibles, combi-
nado por una excelente productividad, 
durabilidad y bajo consumo de combusti-
ble para reducir los costes de producción 
por tonelada.

Desde sus inicios, la firma siempre ha 
apostado por la seguridad al momento 
de desarrollar diversos equipos. Por 
ese motivo, todas las cabinas que han 
sido perfeccionadas por la empresa 
cuentan con las medidas de seguridad 
correspondientes para su desempeño 
de acuerdo con su capacidad y entorno. 

Según la empresa los clientes 
buscan optimizar los tiempos 
y costos.

La elección de cada categoría (retroexcavadora o cargador frontal), dependerá del uso que se le dará.
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WITHMORY

La diferencia entre las retroexcavadoras 
y los cargadores frontales se contempla 
en la actividad que vayan a cumplir. La 
primera es una maquinaria más versátil 
que cumple dos funciones (excavar, car-
gar), mientras que la segunda está dise-
ñada para un trabajo más robusto como 
mover grandes volúmenes de material.

Para la compañía Withmory estas maqui-
narias trabajan de distintas formas en 
las operaciones mineras debido a su gran 
tamaño, peso, y diseño.

En el primer caso las retroexcavadoras 
remueven, abren surcos, y extraen gran-
des cantidades de tierra, proporcionan-
do excavaciones que posteriormente 
son aprovechadas para colocar tuberías, 
cables e, inevitablemente, otros acceso-
rios que facilitan la operación minera; ya 
sea en el mantenimiento de caminos o 
accesos a las plantas.

Mientras que los cargadores frontales 
accionan maniobras de acarreo para el 
movimiento de tierras o rocas halladas 
en las obras en ejecución. Esta maqui-
naria también cumple con la función de 
abastecer a los camiones mineros de 
gran capacidad, y altura, con los materia-
les antes mencionados.

Para Withmory algunos de los compo-
nentes más importantes de ambas ma-
quinarias New Holland para su óptimo 
desempeño están relacionados a la ro-
bustez y eficiencia para la alta produc-
tividad. 

Uno de ellos son los motores, fabricados 
por New Holland, que se caracterizan 
por su bajo consumo de combustible, 
que otorgan mayor torque y potencia, 
larga vida útil y bajas emisiones de con-
taminantes. Otro elemento es el radia-

dor independiente que proporciona un 
enfriamiento eficiente en los sistemas 
de las maquinarias.

Los ejes y frenos también son algunos 
de los componentes importantes en 
las maquinarias. En la actualidad New 
Holland ha presentado al mercado el 
eje delantero en pieza única fundida, de 
igual forma los ejes traseros que poseen 
reducción por planetarios ubicados en 
los extremos y el freno de servicio que 
ofrece es de tipo discos en baño de acei-
te montado en el extremo del eje.  Otor-
gando seguridad en las condiciones más 
extremas.

Mantenimiento
Según el gerente de marketing Orlando 
Parraga, es fundamental elegir la maqui-
naria ideal para los diversos proyectos, 
sumado a ello un apropiado y programa-
do mantenimiento; todo ello impactará 
visiblemente en la productividad de la 
obra, presentándonos una mejor renta-
bilidad.

“El no elegir la maquinaria ideal, y peor 
aún no proporcionarle el mantenimiento 
correspondiente a la maquinaria, harían 
incurrir en mayores costos de lo pre-
visto. Ya que tendríamos la maquinaria 
paralizada, adicional a esto la inversión 
en los repuestos que se tendría que ad-
quirir”, precisó.

Orlando Parraga; Gerente de Marketing.

La diferencia entre las 
retroexcavadoras y los 
cargadores frontales se 
contempla en la actividad que 
vayan a cumplir.
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Metso ofrece un conjunto integral de servicios en campo para satisfacer 
las necesidades de sus clientes: Servicios de diagnóstico,  de paradas,
de emergencia, instalación, puesta en marcha, reparaciones,
reacondicionamiento y mejoras de ingeniería.
Nuestros servicios especializados abarcan todos los equipos de chancado,
cribado, transporte, molienda, manipulación de materiales a granel, 
separación de minerales y de piroprocesamiento de Metso y terceras 
partes.

Conoce más en: www.metso.com/es/services/servicio-en-terreno/

Field Services 
Marcamos la diferencia
para nuestros clientes

Visítanos en los stands N° 101, 102, 103 y 104 en Perumin 2019.
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El representante de la compañía indicó 
que las retroexcavadoras tienen venta-
jas frente a otras máquinas debido a su 
versatilidad, porque vienen equipadas 
con una cuchara frontal de un metro cúbi-
co, aproximadamente, pero, además, con 
un brazo retroexcavador con cucharas 
que van de los 400 a los 610 milímetros 
de ancho. 

“Esto lo que convierte a estas maqui-
narias en un excelente candidato para 
quien necesite llevar a cabo una amplia 
variedad de trabajos”, explicó.

“Y es que no sólo pueden cargar mate-
riales con su balde frontal, sino además 
pueden hacer uso de sus uñas porta 
pallet, y al acoplarle accesorios opcio-
nales al brazo retroexcavador trasero, 
con esto se amplía aún más la gama de 

-	 Debido a ciertas características propias de los modelos New Holland, como una cabina con certificación ROPS/FOPS, 
	 transmisión Powershift, Ejes ZF; les otorga una estructura segura y robusta.
-	 De fácil acceso para el mantenimiento, que le proporciona una vida útil prolongada.
-	 Auto nivelación más precisa para una mayor productividad al usar la horquilla cargadora.
-	 Reducen el ciclo de operación debido a que es quien carga el material previamente acopiado; maquinaria de mayor 	
	 fuerza, alcance y visibilidad de salida.

Ventajas a resaltar de cargadores frontales

posibilidades de la máquina, siendo tre-
mendamente útil tanto en obras civiles, 
construcción, mantenimiento e incluso 
en el sector agropecuario. Se podría de-
cir que son dos y hasta tres máquinas en 
una”, agregó.

Las maquinarias más representativas 
que existen en el portafolio de la empre-
sa Withmory son dos. Se trata de la re-

troexcavadora B110B y el cargador fron-
tal W190D, los cuales poseen novedosas 
características para su funcionamiento.
En el primer caso, la retroexcavadora 
cuenta con una fuerza de excavación de 
6030 kg y profundidad de excavación 
de 5787 mm. Y de gran versatilidad para 
acoplar variedades de herramientas, 
mejorando la producción.

En el segundo caso, el cargador frontal 
tiene una potencia neta de 211 hp, peso 
operativo de 18200 kg, y volumen de la 
cuchara 3,2 m3. Fácil acceso para el man-
tenimiento para optimizar rendimiento, 
una larga vida útil y una reducción de los 
costos operativos.

El no elegir la maquinaria ideal, y peor aún no 
proporcionarle el mantenimiento correspondiente 
a la maquinaria, harían incurrir en mayores costos

Las retroexcavadoras remueven, 
abren surcos, y extraen 
grandes cantidades de tierra, 
proporcionando excavaciones que 
posteriormente son aprovechadas 
para colocar tuberías.
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Para la empresa Zapler los cargadores 
frontales se rigen por diferentes carac-
terísticas, variando de acuerdo a su po-
tencia y capacidad de carga. Por un lado, 
se encuentran los cargadores frontales 
pequeños y por otro los de mayor poten-
cia.

En el primer caso, los cargadores fronta-
les pequeños, pueden cumplir funciones 
auxiliares de limpieza, nivelación de ca-
minos y de apoyo en la zona de carguío 
de material, mientras que los de mayor 
potencia son utilizados para la produc-
ción del proyecto.

Es decir, que se usa para el carguío de 
material de las obras civiles dentro de 
la mina o para la producción de la mis-
ma (carga de mineral), convirtiéndose 
en uno de los equipos más importantes 
para el desarrollo y avance del proyecto.

Retroexcavadoras

Según José Reyna – Gerente División 
Construcción, las retroexcavadoras para 
un proyecto minero cumplen funciones 

auxiliares de nivelación y mantenimiento 
de caminos, obras menores de construc-
ción dentro de la mina.

“La retroexcavadora al ser un equipo 
muy versátil, sus funciones van desde 
la construcción de zanjas hasta el movi-
miento de tierras en pequeñas dimen-
siones para construcciones dentro del 
proyecto”, sostuvo.

El representante de Zapler reveló que 
la diferencia entre un cargador frontal 
y una retroexcavadora es la aplicación, 
los niveles de potencia y capacidades 
con los que cuentan. Por ejemplo, si se 
compara un cargador frontal pequeño 
con una retroexcavadora, ambos podrían 
aplicarse para el mantenimiento de vías.

Sin embargo, la retroexcavadora cuenta 
con un brazo excavador que se utiliza 
para la excavación de zanjas y acumu-
lación de material para pequeñas cons-
trucciones que generalmente pueden 
ser para colocar tuberías, cables, drena-
jes o para colocar cimientos en edifica-
ciones dentro del proyecto minero.

“En el caso de los cargadores frontales 
grandes son diseñados para trabajos 

de producción, carguío y movimiento de 
tierras en gran escala. En nuestro caso, 
la fábrica CASE produce cargadores de 
hasta 5 m3 de capacidad de cuchara para 
incrementar la producción del proyecto”, 
explicó.

El representante de la firma informó que 
los modelos que destacan en la cartera 
de Zapler son los siguientes: minicar-
gadores, retroexcavadoras, cargadores 
frontales, excavadoras, motonivelado-
res, y tractores de oruga.

Los cuales han sido presentados a sus 
clientes, quienes tienen claro qué fac-
tores se priorizan al momento de elegir 
un equipo. Por ejemplo, uno de ellos es el 
ahorro en el consumo de combustible, un 
factor muy importante para los clientes 
ya que puede llegar a ser hasta un 50% 
del costo de operación del equipo.

José Reyna, Gerente División Construcción.

CASE produce cargadores de 
hasta 5 m3 de capacidad de 
cuchara para incrementar la 
producción del proyecto.
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          jose.reyna@zapler.com
 www.zapler.com
facebook.com/zapler

MAYOR INFORMACIÓN:

MÁS FUERTE EN TODAS PARTES

            580 SUPER N

  Power Lift - Elevador de potencia
  Pasadores del balde más resistentes
  Mayor fuerza de penetración debido
  a sus dos brazos en el cargador
  Flujo hidráulico de alta capacidad

POTENCIA NETA
 92 HP

PESO
7.6 TON

CAPACIDAD DE LA 
CUCHARA DEL 

CARGADOR
1M3 COLMADO

CAPACIDAD DEL
CUCHARÓN

EXCAVADORA
0.22 M3

 RETROEXCAVADORAS 
580N | 580 Super N | 590 Super N   
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Otro de los factores es la procedencia 
de la fabricación del equipo debido a los 
estándares de calidad en el proceso pro-
ductivo. 

“Siempre se prioriza que el producto y 
el precio vayan de la mano, un buen pro-
ducto debe ir de la mano de un precio 
de adquisición competitivo. Asimismo, y 
también importante, los clientes siem-
pre buscarán soluciones óptimas de 
postventa, es decir los distribuidores 
deben contar con una buena atención en 
servicios y repuestos para asegurar una 
buena disponibilidad mecánica de los 
equipos”, señaló.

Zapler destacó en este informe que el 
componente más importante para el 
desarrollo de las retroexcavadoras y 
los cargadores frontales, es el motor de 
combustión interna. Indicó que actual-
mente existen diferentes tecnologías 
que aprovechan al máximo la potencia 
que les puede ofrecer un motor diésel.

“En el caso de Case, la fábrica ha logrado 
desarrollar un motor eficiente y de gran 
ahorro de combustible, el cual entrega 
mayor potencia que los motores de la 
competencia, logrando un menor consu-
mo de combustible”, dijo.

Vale decir que estas maquinarias influ-
yen una reducción de costos de opera-
ción y mantenimiento. También man-
tienen una disponibilidad mecánica por 
arriba del 95%.

Fábrica Case

Según José Reyna - Gerente División 
Construcción, Case se ha preocupado en 
el diseño de los equipos considerando un 
máximo ahorro de combustible, confort 
para el operador, mantenimientos fáci-
les, accesibles y económicos.

De igual forma, el vocero de dicha com-
pañía contó que la fábrica Case siempre 
ha estado preocupado por incrementar 

la productividad del operador, por ese 
motivo diseñó una cabina confortable y 
ergonómica a fin de incrementar la visi-
bilidad.

“Las ventanas se extienden del piso al 
techo proporcionando una visibilidad 
superior: las ventanas laterales traseras 
se abren para proporcionar una comuni-
cación fácil con la parte posterior de la 
máquina y mejorar la comodidad de una 
ventilación cruzada”, agregó.

Además, las cabinas de los equipos 
CASE son de las más silenciosas de la 
industria, a 72 dB, lo que proporciona un 
entorno en el que el operador se puede 
concentrar en la operación sin mayores 
inconvenientes y con un confort único.

Es preciso decir que la fábrica ha dise-
ñado una retroexcavadora compacta y 
versátil que puede trabajar en espacios 
reducidos sin mayores problemas; por 
esto viene equipada con un brazo exten-
sible que puede llegar hasta 5.47 metros 
de profundidad de excavación y retraído 
puede llegar a 4.3 metros.

“Es la única en el mercado en la que se 
puede realizar el mantenimiento con los 
brazos de la cuchara delantera abajo, 
para mayor comodidad y accesibilidad 
del personal técnico; en el caso de las 
otras marcas es necesario levantar la 
cuchara y si no cuentas con el espacio re-
querido será imposible realizar el mante-
nimiento del equipo”, terminó.

Las cabinas de los equipos CASE son de las 
más silenciosas de la industria, a 72 dB, lo que 

proporciona un entorno en el que el operador se 
puede concentrar en la operación.

La retroexcavadora cuenta 
con un brazo excavador que 
se utiliza para la excavación 

de zanjas y acumulación 
de material para pequeñas 

construcciones.


